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1. UVOD

Laminator RSH-380SL je profesionalni modéady stolnich rolovych laminatior
Pro dosazeni kvalitni laminace si nejprve dkladné pirectéte uzivatelskou priru éku.
Ta vam poskytne ptgbné informace.#Pobdrzeni laminatoruipkontrolujte obsah krabice.

2. BEZPENOSTNI OPATRENI

POZOR!!!
Nedodrzeni bezpénostnich predpisi miZze mit za nasledek vazné poskozeni strojgebo
poranéni obsluhy.

Ujistéte se, Ze je laminatoripojen do vhodné zasuvkyifpadré kontaktujte prodejce).
UdrZujte ruce a obteni v dostaténé vzdalenosti od vaic Vniknuti do valé maze
zpasobit vdZzna porami.

Udrzujte laminator v dostateé vzdalenosti od kitavych a vihkych objeki

Umisgte laminator na pevnou plochu.

Nevystavujte laminatorigmému slunénimu swtlu, nadnérné vihkosti a nadgrnym
teplotam.

Odpojte laminator ze sita nechejte jej vychladnout, pokud se nepouZivag peli nutna
jakakoli manipulace.

7. Dbejte na to, aby byl laminator mimo dosatid
8.
9. NepokouSejte se laminovat materialy, kteifésahuji doportenou tlougku pro laminaci v

Nikdy se nepokouSejte laminator sami opravovat {@cduijte prodejce).

laminéatoru.

10. Pxi ¢isténi nepouzivejte htavé spreje nebo materialy.
11.Nedotykejte se véig pokud jsou horké.
12.Nevkladejte do laminatoru Zadné cizegntty.

13. Nepikryvejte laminator, pokud neni ugwvychladly.



3. SOGAST BALENI

Pojistka (65TS)
(AC250V 10A)

1ks

220V~240V Pojistka (65TS)

(AC250V 10A)

1ks

100vV~120V

4. POPIS HLAVNICH DiL U STROJE

1 Horni film

2 Navadci ty¢

3 Vyhtivany valec

4 Bezpeénostni kryt
5 Predni st

6 Spodni film

7 Doraz dokumeriit
8 Ovlad& pnuti filmu
9 Fitlacn& paka

10 Ovladaci panel

11 Rovnaci hrana (lista)
12 Navadci ty¢




5. NASTAVENI FILMU

Auto Grip
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__screw-set
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*._' —
=
Picture 4 i bl -

1. Jako na obr. 1, vlozte jadro na horni/spodaipt film.

N

Jako na obrazku 2, za pouziti specidlnihdeklupeviite staécim Sroubem jadro nady

w

Nastavte nelepivou stranu horniho/spodniho filmgrem k teplu.

4. Umisgte film do stedu, jako na obr. 3 a 4.



6. ZAUSOB NAVEDENI FILM U NA LAMINOVACI VALCE

6.1. Zpisob navedeni filmk na laminovaci valce pro oboustrannou laminaci zaepla

UPPER ROLL FILM HORNI FILM UPPER ROLL FILM
ADHESIVE SIDE ADHESIVNI STRANA

IDLER BAR NAVADECI TYC ADHESIVE SIDE

LAMIN. ROLL VALCE IDLE BAR cLOsSY SIDE

GLOSSY SIDE HLADKA STRANA ADHESIVE SDE

LOWER ROLL FILM SPODNI FILM LAMINATING ROLL .u PULL ROLL

PULL ROLL VALCE LOWER ROLL FILM

4

- IDLE BAR
GLOSSY SIDE

Zaprete vypind (na zadni stranstroje, vlievo) do polohy ,I*.

2. Provafte ,nastaveni filmu“, viz bod 5. nagdchozi strah

3. Nastavte teplotu a rychlost dle dop&eni, viz. bod 13.

4. Odejméte predni stil (5).

5. Stahrte doli film z horni role, nad bezprostnim krytem,
smérem k filmu ze spodni role, filmy upravte tak, giigsre
,Se®ly“ na sebe, viz obr. Picture 1.

6. Natahrte horni film az na Urove
bezpénostniho krytu. (4).

7. Nyni naviite film nad horni navaai ty¢, pod bezp&ostnim

krytem, az k hornimu valci, viz obr. Picture 2.

Picture 2



8. Opatrre vytahrete film ze spodni role nahoru k prvni
navadci ty¢i a potom kolem zadni strany druhé
navadci ty¢ce (POZOR: spodni valectke byt horky),
viz obr. Picture 3.

9. PriloZte spodni film k hornimu filmu,
viz obr. Picture 4.

10.Vlozte zgt predni siil a zavete bezp&nostni kryt.
11. Upravte nastaveni pnuti na %" (6mm).

12.Vtlacte kartonovy piez.

13. Upravte nastaveni pnuti do modu ,Laminating”.
14. Zaprete vypind.

15. Vilacte kartonovy pitez mezi par hlavnich vailc
viz obr. Picture 5.

16. Zm&knéte vypind a nastavte ovlade pro nastaveni
pnuti filmu ot&enim po/proti sfru hodinovych raicek.
Ot&ejte tak dlouho, dokud neucitite odpor (pnuti j@sdé na
tlou’ce filmu,¢im silngjSi film, tim wtSi pnuti),
viz obr. Picture 6.

17.Zm&knéte vypind, jakmile kartonovy firez vyleze na

zadni stra#éstroje.

18.Pomoci noze pro d¢tknuti filmu (na zadni strérstroje)
odstraite zalaminovany kartonovyipez.

19. Odrstraite nadbytky filmu naiifezu, gifez mizete pouzit
opakovas.

20. Provaef'te nastaveni vailcve vhodné/spravné pozici pro laminaci.



6.2. Jednostranna laminace

ROLL FILM FILM i

ADHESIVE SIDE ADHESIVNI STRANA s

IDLER BAR NAVADECI TYC —

LAMIN. ROLL VALCE DLE BaR \\-.I GLOSSY SIDE
SHAFT DE-CURLING | ROVNYCI LISTA s e L. = PULLROLL
GLOSSY SIDE HLADKA STRANA \ .

PULL ROLL VALCE ]

©
IDLE BAR II

SHAFT DE-CURLING |

1. Zaprete hlavni vypina (na pozici I). Vypin& je umisén vzadu na levé strarstroje.
2. Pokraujte v nastaveni filmu tim, Ze na horné tyavedete film.

3. Nastavte teplotu a rychlost dopoeni, viz bod 13.
(Pokud by byl spodni valec wyhan, mohl by poskoditifpadny tisk tonerem na spodni stfran

papiru.)
4. Vycentrujte film.

JR

5. Natahrte film pres horni navasti ty¢, pod bezpénostni kryt az dokud film nedostane na
horni vélec.

6. Vlozte list papiru (forméat A3) mezi laminovaci ¥é) dale mezi navédi ty¢ a vyrovnavaci .
Ujistéte se, Ze navddi ty¢ je bdhem laminace ve spod.

7. Pridejte papir k filmu.
8. Nastavte rezim laminace nétfacné pace (10).

9. Stiskréte tlatitko ,RUN". Vytahnréte film na zadni stranstroje, zamezite jeho namotani na
vélec.

10. Srovnejte papir s filmem.
11. Zastavte laminator, az kdyz veSkery laminovanyemalt vyjde na zadni strahdaminatoru.
12. Uvolnéte/zmensete pnuti filmu.

13. istete valce (pouze vihkym hadrem).



6.3.Laminovani na desku

Figure 5

. PoloZte obrazek, ktery chcete zalaminovat, liceh daplocho.

Opatrre sloupréte spodntast a ohéte pres okraj kryci vrstvy
(priblizng 1%, tj. 25 mm). (Figure 1)

. Obrazek licem k sa@xzarovnejte na desku. Pevpritisknéte ze

stredu. (Figure 2)

. Nastavte fitlacnou paku tak, aby bylo dosaZef@miného oteteni.

(Figure 3)

. Prehrite obrazek fes horni valec aifalrzujte jej az k linii zasunuti.

(Figure 4)

. Stiskrete vypin&, jeSe jednou stiskéte vypin& ve chvili, kdy

zalaminovany obrazek opusti zadast laminovaci jednotky.
(Figure 5)
Pokud je to nutné, imete zalaminovany obrazekiznout.



7. KONTROLA TLAKU VALCE

***Zp usoby kontroly tlaku valce***
Por nastaveni vytakte pritlacnou paku a oitie paku dle nasledujicich instrukci.

1 — otew¥eno: pro vyjimani &steni roli

2 -6 mm: pro laminaci a nalepeni Baqvou desku o tlowge 6 mm
3-5mm: pro laminaci a nalepeni Biaqvou desku o tlotige 5mm
4 -3 mm: pro laminaci a nalepeni Baqvou desku o tlowge 3 mm
5-1,5mm: pro laminaci a nalepeni giaqvou desku o tlo#ige 1,5 mm

6 — laminovani: pro laminaci o tlofée 25-250 microina pro laminaci za studena

***Doporu ¢eni***
Nastaveni teplot pro montaz na desku:
Horni valec: 150°C

Spodni valec: 80°C
Rychlost: 1



8. INSTRUKCE TYKAJICI SE OVLADACIHO PANELU

1. TEMPERATURE DISPLAY:
Zobrazuje aktualni teplotu.

2. SPEED DISPLAY: 1
Zobrazuje aktudlni rychlost.

3. Tlatitka pro zvySovani/snizovani teploty.
(rozsah 110°C-150°C a 5 siiina urové)

4. Tlatitka pro zvySovani/snizovani rychlosti.
(rozsah 1-9) 3

5. REV:
Zpétny chod. (zmé&nout a idrzet tlaitko)

6. RUN/STOP:
Zapnuti / Vypnuti.

7. S/D:
Jednostranna / Oboustrannéa laminace.

POZNAMKA:

1. Pokud je zapnut (hlavni) vypifhge vyhrivan pouze
jeden valec. Pro oboustrannou laminadckmete
tlditko S/D, rozsviti se LED kontrolka.

2. STAND-BY MODE:
Pokud stroj nepracuje, po 30 minutach ippe do STAND-BY rezimu (teplota klesne cca
na 80-90°C, sviti zaraveED kontrolky teploty a rychlosti).

AUTO POWER OFF MODE:
Pokud je stroj ve STAND-BY rezimu a nepracuje gominutach se vypne (sviti LED
kontrolka rychlosti).

Pokud se se strojem¢pa kEhem tchto dvou rezim pracovat, nathne fedchozi nastaveni.



9. LAMINACE

9.1. Laminace za tepla

Zaprete hlavni sfiovy vypina& na zadni stranlaminatoru.

I~

I

Nastavte fitlacnou paku do polohy ,laminace”.

|

Zvyste teplotu val.

I~

Pokud je dosaZeno nastavené teploty, kontrolka &ED (prestala blikat).

[

Zmaknéte RUN/STOP. Pokud se valce neragaiou, gekontrolujte bezpaostni kryt.

o

Pro nastaveni spravného pnuti filmu, pouZzijte cadgmhuti filmu.
Horni a dolni film musi byt odvijen z&iplizné stejné arova pnuti.
Pokud je pnuti $liS silné, zpomali/znemozni to ¢&ni vald.

Pokud je pnuti pliS slabé, nize byt zalaminovany dokument ,vedty*.

I~

Pro jednoduchou a pohodinou laminaci, nastavtezddo&gumenti.

|

Vlozte dokument na 8k, pro perfektni laminaci nechejte prostor cca 3@ mkazdé strany.
9. Zm&knéte znovu RUN/STOP po dokéeni laminace.

10.1hned po dokogeni laminace rize byt povrch filmu teply a fize se ohnout, poloZte jej
proto na rovnou plochu, dokud nevychladne.

11.Po dokogeni vaSi prace nastavtsitfacnou paku do pozice ,OPEN" wipack, Ze stroj
nebude pouzivan napxkolik dna.

12.Vypnéte vyping& na zadni stranlaminatoru.



10. JAK POUZIVAT NUZ PRO ODRIZNUTI FILMU

1. NiZ je umisEn na zadni stranlaminatoru.

2. Uchopte film jednou rukou, stiee ovlada
noze a sklouze s nim sirem do stran.

11. UDRZBA
K ¢isténi vrgjSichéasti laminatoru pouzivejte pouze vihky hadr.

K cisteéni lepidla ze silikonovych véaicnejprve odstnge film z laminétoru a potom pouZzijte vihky
hadr.

POZOR!! Otirejte valce dikladné, ale velmi opatrrg, abyste neposkrabali jejich povrch.
NepouZivejte k¢isténi ostré kovové redméty.



12 RESENi PORUCH

Porucha

Fic¢ina

Odstranéni poruchy

Laminator nelze zapnout.

Vypihig v poloze ,0“ OFF.
PreruSeny fivod napajeni.

Vyhotela hlavni pojistka.

Preprete vypin& do polohy I
ON.

Vymeénte pojistku.

Laminator je zapnuty, ale valc
nepracuji po zm&knuti
knofliku RUN.

&leni zaveny bezpénostni
kryt.

Nakladaci stl neni spravaa
nainstalovan.

Vyhortela pojistka motoru.

Zaviete bezpé&nostni kryt.

Nainstalujte spravhnakladaci
stal.

Vymeénte pojistku.

Nefunguje vyliev.

Kontaktujte prodejce.

Kontaktujte prodejce.

Zalaminovany dokument je
pokrouceny.

Zalaminovany dokument je
pokrouceny na horni stran

Zalaminovany dokument je
pokrouceny na spodni stkan

Uvolnéte pnuti filmu na horni
roli.

Uvolnéte pnuti filmu na spodn
roli.

Pouzijte rovnaci listu.

Zalaminovany dokument je
nejasny.

Teplota hlavniho vélce jeritis
nizka, nebo jeidis vysoka
rychlost laminace.

Zvyste teplotu valce, nebo
snizte rychlost.

13. ORIENTACNI DOPORUCENI PRO NASTAVENI RYCHLOSTI A TEPLOTY

TLOUSTKA FILMU TEPLOTA RYCHLOST

1 32 MIC 110°C 1,2
2 32 MIC 120°C 2,3
3 32 MIC 140°C 5

4 38 MIC 110°C 1-5
5 75 MIC 110-115°C 1-5
6 100 MIC 115°C 1-3
7 125 MIC 120-125°C 2-5
8 250 MIC 140-150°C 1-4




